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Unsere Produkte aus dem Bereich
BAUTECHNIK

DIENSTLEISTUNGEN

» Vor-Ort-Versuche -> Wir stellen sicher, dass lhre Anforderun-
gen in unserer Planung genau erfasst werden.

» Priifberichte -> Zu lhrer Sicherheit und zur Dokumentation.

» Schulungen -> Das Wissen Ihrer Mitarbeiter aus Planung und
Produktion wird von unseren Experten vor Ort, online oder
tiber Webinar erweitert.

» Planungshilfen -> Aktuelle Bemessungssoftware, Planungsun-
terlagen, CAD-Daten uvm. jederzeit abrufbar unter
www.philipp-gruppe.de.

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de

HOHER ANSPRUCH AN PRODUKTSICHERHEIT
UND PRAXISTAUGLICHKEIT

» Enge Zusammenarbeit mit anerkannten Priifinstituten und
- sofern erforderlich - Zulassung unserer Losungen.

TECHNISCHE FACHABTEILUNG

» Unser Experten-Team unterstiitzt Sie jederzeit in lhrer
Planungsphase mit detaillierten Planungsvorschlagen.
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PHILIPP Verbindungsschienen und -schlaufensysteme

PRODUKTMERKMALE IM UBERBLICK

Zugelassen
Power One System Power Duo System Power 0S Schiene Power Box System

\

| _ Ar

@ o (kN/m) 60,0 90,0 80,0 105,0
Vra, (kN/m) 375 375 357 286
@ Zgq (kN/Schlaufe) 10,0 10,0 10,0 -

ANWENDUNGSBEREICH (EMPFOHLEN)

Fertigteilbau ‘/ / \/ \/
Ortbetonkonstruktion - - v -
Wand / Wand v v v v
Wand / Wand (T-Anschluss) - v - v
Wand / Stiitze - v - -
Minimale Wandstarke (cm) 10 12/140® 14 14
Betongiite Fertigteil C30/37 C25/30 @/ C30/37 C25/30 C30/37

TECHNISCHE INFORMATION

Technische Grundlage abZ abZ abZ abZ
Max. Feuerwiderstand F 180 Brandwand (REI 90-M) F 180 F 180
Fugenverfiillung Vergussméortel Thixo- oder Vergussmortel Normalbeton Vergussméortel
Martelhersteller BETEC BETEC / P&T - P&T

@ bei Verwendung P&T / @ bei Verwendung BETEC
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Konstruktiv

Verbindungsschiene Verbindungsschlaufe

Zubehor

fiir Verbindungsschienen und -schlaufensysteme

Magnetbefestigung

Mortel

F180 F180

Maortel oder Normalbeton Mértel oder Normalbeton

=] BETEC Verguss
-] BETEC Thixo

5] EuroGrout Varix

] EuroGrout Universalfiiller

2] P&T Vergussmértel (PHILIPP VG)
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PHILIPP Power One System
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DIE ZUGELASSENE POWER ONE VERBINDUNGSSCHIENE

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de

IHRE VORTEILE AUF EINEN BLICK:

» Geringe Bauteildicken ab 10 cm méglich

» Keine Einbaurichtung, da symmetrischer Aufbau

» Keine Verwechslungsgefahr, da nur ein Schienentyp

» Kréfte in alle Richtungen tbertragbar
-Zugkréfte, Querkrafte parallel und senkrecht zur Fuge

» Zugelassenes System

» Einsatz in tragenden, brandbeanspruchten Wanden (REI)
sowie nichttragenden Brandwinden (EI-M 90)

Unser Bemessungstool finden Sie unter =
www.philipp-gruppe.de |
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SYSTEMKOMPONENTEN

SYSTEMBESTANDTEILE UND ABMESSUNGEN

Das Power One System wird zur Verbindung von Betonelementen
mit u.a. geringer Bauteildicke im zulassungspflichtigen Bereich
eingesetzt. Das System ist in der Lage, Quer- und Zugkréfte in
Wandebene (Aussteifung, Auflagerkrifte) sowie Querkrifte senk-
recht zur Wandebene (Winddruck, Erddruck) sicher zu iibertragen.
Der einfache Einbau und die durch die Schiene vordefinierte Fu-
gengeometrie garantieren eine praxisgerechte Anwendung.

Das Power One System besteht aus nur einer profilierten und ver-
zinkten Schiene. Diese ist in Abstdnden von 250 mm mit verzink-
ten Seilschlaufen bestiickt. Die Schiene wird biindig in die sich
gegeniberliegenden Fertigteilelemente einbetoniert. Eine Ein-
baurichtung ist hierbei nicht zu beachten!

Nach dem Betonieren wird der Deckel gedffnet und die Schlau-
fen herausgeklappt. Aus der Mdglichkeit, Wandelemente schnell
miteinander zu verbinden, resultieren vorteilhaft kurze Bauzeiten.
Die Fugen werden anschlieBend mit dem in der Zulassung defi-
nierten Vergussmdrtel (Seite 21) verfiillt, um eine kraft- und form-
schlissige Verbindung zu erhalten.

5 ZULASSUNG BEACHTEN!

Diese Einbauanleitung dient zur technischen Information.
Es sind in jedem Fall die Forderungen der bauaufsicht-
lichen Zulassung einzuhalten!

Das bauaufsichtlich zugelassene
PHILIPP Power One System
(z-21.8-2093)

Power One Schienen

BETEC"
Vergussmortel

-

7

Bild 1 Bild 2
TABELLE 1: ABMESSUNGEN DER POWER ONE SCHIENE
Artikel-Nr. Abmessungen Gewicht je Schiene
By B, H L S a (kg)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
84PONE400905 60 50 40 1250 90 250 1,55

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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PHILIPP Power One System

ANWENDUNG

BAUTEILGEOMETRIE

Aufgrund der Anforderung an die Betondeckung der Power One
Schiene von 25 mm ergibt sich eine Mindestbauteildicke von
100 mm (siehe Bild 3).

In den nachfolgenden Bildern ist nur die fiir das Power One System
erforderliche Bewehrung dargestellt!

B500A/B @10 — — B500A/B 010
Biigel 08/250 40 40 —Biigel 08/250
Verankerungslange Verankerungslange nach EC 2
nach EC 2
£ w0l o
£y 9
: b g E
e — S ——— 8 2 =
Y E
£ 104
j E Ty ‘
Bild 3 Bild 4
FUGENLANGE

Die Mindestlange einer Fuge mit Power One Schienen betragt
50 cm (mind. 2 Schlaufen sind erforderlich, damit das Fachwerk-
modell wirken kann). Es ist méglich, die Power One Schiene in
Teilstiicken zu verbauen (siehe Seite 19).

ANWENDUNGSBEREICHE

Das Power One System kann fiir verschiedenste Verbindungen von
Stahlbetonfertigteilelementen eingesetzt werden. Es Ubertragt
Querkrafte parallel und senkrecht zur Wandebene sowie Zugkrafte
aus vorwiegend ruhenden Belastungen.

8 | PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de

Mindestlange

Fuge
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|
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Bild 6 Anschluss Wand / Stiitze
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ANWENDUNG

Bild 7 Anschluss Wand / Wand

240

Bild 8 Anschluss Wand / Wand (Eck-Anschluss)
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EINBAU DER SCHIENEN

Beim Einbau der Power One Schienen ist keine Einbaurichtung
zu beachten. Ebenso besteht keine Verwechslungsgefahr, da das
Power One System aus nur einem Schienenprofil besteht.

Toleranzen der Seilschlaufen in vertikaler Richtung sind bis 30 mm
iber die Zulassung abgedeckt (siehe Bild 14).

Bild 13

Bild 14

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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PHILIPP Power One System

ANWENDUNG FUR DEN BRANDFALL

ANFORDERUNGEN

Das Power One System darf bei allen bauaufsichtlichen Anforde-
rungen an die Feuerwiderstandsfahigkeit verwendet werden.

KONSTRUKTION

Zuséatzlich zum Anwendungsbereich dirfen die Stahlbetonfertig-
teil-Verbindungen mittels Power One System als gleichwertig zu
den in DIN 4102-4:2016-05, Abschnitt 5.12.5 bis 5.12.7, geregelten
Anschliissen angesehen werden.

FEUERWIDERSTANDSFAHIGE WANDE

Fur die Bemessung einer in Tabelle 3 aufgefiihrten bauaufsicht-
lichen Anforderung muss zundchst die Temperatur an den Seil-
schlaufen bekannt sein. Diese kann aus dem Temperaturprofil ge-

TABELLE 3: BEMESSUNG FUR FEUERWIDERSTANDSFAHIGE WANDE

TABELLE 2: FEUERWIDERSTANDSKLASSE

Anforderung GemaB Eurocodes bzw. GemaB
DIN EN 13501 DIN 4102
R 30
feuerhemmend REI 30 F30
ElI 30
R 60
hochfeuerhemmend REI 60 F 60
El 60
R 90
feuerbestandig REI 90 F 90
EI90
Brandwand EI-M 90 F 90

maB DIN EN 1992-1-2:2012-12, Bild A.2, ermittelt werden. Mit dieser
Temperatur wird der Abminderungsfaktor (Bild 15) und schlieBlich
die Resttragfihigkeit der Seilschlaufen (Tabelle 3) ermittelt.

Anforderung Feuerwiderstandsklasse Querkraft Zugkraft
parallel zur Fuge
gemaB Eurocodes bzw. DIN EN gemaB DIN 4102 VR, ZRg
13501 (kN/m) (kN/m)
R 30
feuerhemmend REI 30 F 30
El 30
R 60
hochfeuerhemmend REI 60 F 60
El 60 VRd,fill = Ofi X VRd,I ZRd i = OLfi X ZRdl
R 90
feuerbestandig REI 90 F90
EI 90
Brandwand EI-M 90 F90

o : Abminderungsfaktor in Abhédngigkeit der Seiltemperatur, siehe Diagramm in Bild 15
VRayi : Bemessungswert der Querkrafttragfahigkeit parallel zur Fuge gemaB Tabelle 5
g4 : Bemessungswert der Zugkrafttragfahigkeit gemaB Tabelle 6 (4 Seilschlaufen je Meter)

NACHWEISE:
QUERKRAFT PARALLEL ZUR FUGE:

VRdjfi,ll 2 VEd,II

GESAMTZUGKRAFT:
Ein Beispiel fiir die Bemessung einer feuerwiderstandsfahigen
Wand finden Sie ab Seite 16.

ZRd/fi 2 ZEAN

10 | PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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ANWENDUNG FUR DEN BRANDFALL

TABELLE 4: EINSETZBARE MORTEL FUR DEN BRANDFALL

Anforderung Feuerwiderstandsklasse Marteltyp
Vergussmortel
gemaB Eurocodes bzw. gemah DIN 4102 BETEC®
DIN EN 13501 Vergussmortel
R 30
feuerhemmend REI 30 F30 v
EI30
R 60
hochfeuerhemmend REI 60 F 60 v
El 60
R 90
feuerbestandig REI 90 F90 v
El 90
Brandwand EI-M 90 F90 v

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de

11


http://www.philipp-gruppe.de

PHILIPP Power One System

BEMESSUNG UND KONSTRUKTION

Die zu verbindenden Stahlbetonfertigteile sind entsprechend EC 2
zu bemessen. Die Fertigteile sind aus Normalbeton mit einer Festig-
keitsklasse von mindestens C30/37 nach DIN EN 206 herzustellen.
Es ist Aufgabe des Planers, die Bauteile statisch zu bemessen
und die Fugenverbindung entsprechend der allgemeinen bauauf-
sichtlichen Zulassung nachzuweisen. Tabelle 5 enthalt die in der
Zulassung definierten Querkrafttragfahigkeiten parallel (vgg,) und
Tabelle 7 die Querkrafttragfahigkeiten senkrecht (vgg,1) zur Fuge.
Treten Querkrafte senkrecht und parallel zur Fuge gleichzeitig auf,
missen die Tragfahigkeiten, wie im Diagramm in Bild 18 dargestellt,
abgemindert werden.

Tabelle 6 enthélt die Zugkrafttragfihigkeiten (Zgq). Aus den unter-
schiedlichen Belastungsrichtungen resultieren einzelne Zugkraft-
komponenten, die in Richtung der Seilschlaufen wirken. Die Summe
dieser Einzelkomponenten muss kleiner sein als die Zugkrafttrag-
fahigkeit (Zgg). Der Nachweis der Gesamtzugkraft muss gefiihrt
werden.

Bild 16

DABEI SIND FOLGENDE FALLE ZU UNTERSCHEIDEN:

Fall 1: (Berechnungsbeispiel ab Seite 14)
Keine konstruktive MaBnahme, mit der die einwirkende Zugkraft
aufgenommen wird (siehe Tabelle 8).

Zeqges = ZEdN + 0,5 * Vg + 0,25 x Vgg 1

Fall 2: (Berechnungsbeispiel ab Seite 14)
Konstruktive MaBnahme, die Zugkréfte aufnimmt (siehe Tabelle 9).

Zeqges = ZedN + 0,25 % Vg1

Fall 3: (Berechnungsbeispiel ab Seite 14)
Keine konstruktive MaBnahme, mit der die einwirkende Zugkraft
im Brandfall aufgenommen wird (siehe Tabelle 10).

Zg ges = VRdfil (ougi * Vray) + Zragin (0  Zgap)

Bild 17 Toleranz <30 mm

12 | PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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BEMESSUNG UND KONSTRUKTION

TABELLE 5: BEMESSUNGSWERT DER QUERKRAFTTRAGFAHIGKEIT

PARALLEL ZUR FUGE
Wanddicke Bemessungswert der Querkrafttragfahigkeit vgq)
h (kN/m)
(cm) C30/37 C35/45 C40/50 C45/55
> 10 60,0

TABELLE 6: BEMESSUNGSWERT DER ZUGTRAGFAHIGKEIT
JE SEILSCHLAUFE Zgp

Wanddicke Bemessungswert der Zugtragfahigkeit Zgq
h (kN/Schlaufe)
(cm) C30/37 C35/45 C40/50 C45/55
=10 10,0

80—

70—

60—

50—

40—

Vrgy (kN/m)

30—

|
0% 25% 50% 75%

100%

Va1 (%-Wert aus Tabelle 7)

Bild 18 Interaktionsdiagramm der Querkrafte
parallel und senkrecht zur Fuge

TABELLE 7: BEMESSUNGSWERTE DER QUERKRAFTTRAGFAHIGKEIT SENKRECHT ZUR FUGE

Wanddicke Bemessungswert der Querkrafttragfihigkeit vgq . (kN/m)

h

(cm) C30/37 C35/45 C40/50 C45/55
100 45 5.2 55 59
no 57 6,5 7.0 74
120 70 8,0 85 91
13O 83 95 10,2 10,8
14 97 11 19 12,6
15 1,2 12,7 137 145
16 12,7 144 15,5 16,5
17 14,2 16,2 174 18,6
18 15,9 18,1 194 20,7
19 175 20,0 214 22,8
20 19,3 219 235 25,1
21 210 24,0 25,7 274
22 22,8 26,0 279 29,7
23 247 28,1 30,2 322
24 26,6 30,3 325 346
25 285 325 349 372
26 305 348 373 375
27 325 371 375 375
28 346 375 375 375
29 36,7 375 375 375

230 375 375 375 375

@ Ansatz der Querkrafttragfahigkeiten vrq 1 bei Wanddicken h <14 cm erst ab Fugenlangen 21,0 m zulassig

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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PHILIPP Power One System

BEMESSUNGSBEISPIEL FALL 1/ 2 - AUSSTEIFENDE WANDSCHEIBE MIT / OHNE ZUGKRAFTE

<

Bild 19 Bemessungsbeispiel 1- aussteifende Wandscheibe mit Zugkrafte

v v
e
| —-—
““‘4&;

Bild 20 Bemessungsbeispiel 2 - aussteifende|Wandscheibe ohne Zugkrafte

Die Beispiele zeigen eine Wandplatte, die als Wandaussteifung
dienen soll. Die resultierende Querkraft parallel zur Fuge wird vom
Power One System mit Vergussmortel aufgenommen und um die
Querkraft senkrecht zur Fuge aus Wind ergénzt.

EINWIRKUNGEN / RANDBEDINGUNGEN:

» Aus Wind
- Gebaudehdhe <10 m, Windlastzone 3, Binnenland, gemaB EC 1
-WD =15 x (0,8 kN/m2 = 1,0) = 1,2 kN/m?
» Belastungen aus der Wandscheibe: 59,06 kN/m
» Wandstarke: 10 cm
» Betondruckfestigkeit: C30/C37
» Zugkraftbelastung: zggn = 10 kN/m
» Plattenabmessung: L=50m; H=30m
» Widerstandswerte Vergussmartel:
> Vgq,r = 60 kN/m (Wert aus Tabelle 5)
> Va1 = 4,5 kN/m (Wert aus Tabelle 7)

TABELLE 8: ZUGKRAFTKOMPONENTEN

Bemessungsbeispiel 1 erldutert hierbei eine Berechnung ohne
konstruktive MaBnahmen, in Bemessungsbeispiel 2 wird die Zug-
kraftkomponente aus Querkraft parallel durch eine konstruktive
MaBnahme aufgenommen.

Beanspruchung aus Querkraft parallel Querkraft senkrecht AuBere Zugkraft
VEd,II VEd, L
Zugkraftkomponente Zegyi = 0,5 x Veq) Zegye = 0,25 % vgg 1 ZEgN

14 | PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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BEMESSUNGSBEISPIEL FALL 1/ 2 - AUSSTEIFENDE WANDSCHEIBE MIT / OHNE ZUGKRAFTE

NACHWEIS DER QUERKRAFTE

Ve =59,06 kN/m /2 /x40 m=9,84 kN/m
Vegt = (1,2 kN/m?x500m x3,0m) / 2/ 3,0 m=3,0kN/m je Fuge

Treten beide Krifte gleichzeitig auf, muss die Interaktion (Bild 18) beriicksichtigt werden:

Prozentualer Anteil Querkraft parallel:

VEd|II / VR4l = 9,84 kN/m / 60 kN/m = 16,4 %

Durch die lineare Interaktion ergibt sich eine erlaubte Querkraft senkrecht zur Fuge: 100 % - 16,4 % = 83,6 %

DIE ABGEMINDERTE QUERKRAFT SENKRECHT ZUR FUGE KANN DEMNACH MIT 83,6 % ANGESETZT WERDEN:
red. vrq = 0,836 x 45 kN/m = 3,76 = 3,0 kN/m - OK

Es zeigt sich, dass die Interaktion der beiden Querkrafte aufgenommen werden kann.

NACHWEIS DER ZUGKRAFTE:
BEMESSUNGSBEISPIEL 1: KEINE AUFNAHME DER ZUGKRAFTE DURCH KONSTRUKTIVE MASSNAHMEN

Aus den beiden Querkraften resultieren einzelne Zugkraftkomponenten, die in Richtung der Seilschlaufen wirken. Die Summe dieser
Einzelkomponenten (Gesamtzugkraft) wird den Zugkraftwiderstand Zgq der Seilschlaufen nach Tabelle 6 gegeniibergestellt.

Nachweis der Gesamtzugkraft: n x Zgg 2 Zggyi + ZEgvL * ZEdN
n (1/m) :Anzahl Seilschlaufen je Meter Fuge, n = 4 Schlaufen/Meter

zgg  (kN)  :Bemessungswert der Zugkrafttragfihigkeit je Seilschlaufe nach Tabelle 6
zggy  (kN/m) : einwirkende ,duBere” Zugkraft je Meter Fuge

zegwn (kN/m) : Spreizkraft aus Querkraft parallel je Meter Fuge

Zegvy  (kN/m) : Spreizkraft aus Querkraft senkrecht je Meter Fuge

NACHWEIS DER GESAMTZUGKRAFT:

nx ZRd 2 ZEgvil + ZEd L * ZEAN (n =4 Schlaufen/Meter)

Zrq = 10,0 kN/Schlaufe (Tabelle 6)

ZEGN = 10 kN/m

Zegvn = 0,5 x 9,84 kN/m = 4,92 kN/m

Zegyy = 0,25 x 2,40 kN/m = 0,75 kN/m

40 kN/m 2 4,92 kN/m + 0,75 kN/m + 10 kN/m = 15,67 kN/m

BEMESSUNGSBEISPIEL 2: AUFNAHME DER ZUGKRAFTE DURCH KONSTRUKTIVE MASSNAHMEN Z.B. RINGBALKEN

Nachweis der Gesamtzugkraft:

ZEd,ges = ZEdVL T ZEdN

Zeages (kN/m) : Gesamtzugkraft je Meter Fuge

zggy  (kN/m) : einwirkende ,duBere” Zugkraft je Meter Fuge
Zggvy  (kN/m) : Spreizkraft aus Querkraft senkrecht je Meter Fuge

Nachweis der Gesamtzugkraft:

Zedges = ZedvL + Zegn (KN/m)

Zeggvy  =025x3,0=0,75kN/m

ZEGN = 10,0 kN/m]

Zegges = 0,75 kN/m +10 kN/m =10,75 kN/m

Die ermittelte Zugkraft zgqges muss z.B. durch einen Ringbalken oder andere konstruktive MaBnahmen aufgenommen werden.

15
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PHILIPP Power One System

BEMESSUNGSBEISPIEL 3 - FEUERWIDERSTANDSFAHIGE WAND P ’

N\ o
Einwirkungen / Randbedingungen: &, ‘ Sy
» Wanddicke: d = 140 mm

» Fugenhthe:h=30m

» Betonfestigkeitsklasse: C30/37

» AuBere Querkraft parallel zur Fuge veq) = 30 kN/m (z.B. Aussteifungslasten)
» AuBere Zugkraft zggy = 2 kN/m

» Keine besonderen MaBnahmen zur Aufnahme der Zugkrafte!

» Einbau der Schienen mit vertikaler Toleranz der Schlaufen < 30 mm

» Brandbeanspruchung R 90, einseitige Brandbeanspruchung

TABELLE 9: TRAGFAHIGKEITEN UNTER BRANDBEANSPRUCHNUNG

Beanspruchung aus Querkraft parallel Zugkraft
VRdSill ZRgi
Bemessungswert der Tragféihigkeit VRd il = Olfi X VR4l ZRd,fi,II = Olj * ZRd,II
ERMITTLUNG DER TEMPERATUR AM SEIL: EINWIRKUNGEN
Abstand x von der brandbeanspruchten Oberflache: Zugkraftanteile aus Querkraft:
» Wanddicke d = 140 mm Zggvi = 0,5 x vgqy = 0,5 x 30 kN/m =15 kN/m

» Schlaufenbreite b =50 mm
x=(d-b)/2=(140-50)/2=45mm

Ablesen der Temperatur am Seil 6 (°C) siehe hierfiir Diagramm
DIN EN 1992-1-2, Bild A.2 ABGEMINDERTE TRAGFAHIGKEITEN IM BRANDFALL:

Ermittelte Temperatur: © (°C) = 350 °C VRafil = VRasl * i = 60 kN/m x 0,56 = 33,6 kN/m
ZRqfi = ZRd * Ol = 40 kN/m x 0,56 = 22,4 kN/m

Gesamtzugkraft:
Zeqfi = Zeawn + Zean = 15+ 2 =17 kN/m
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Bild 21 Abstand x von der brandbeanspruchten Oberflache

Temperatur (°C)

Bild 22 Abminderungsfaktor o in Abhéngigkeit der Seiltemperatur

NACHWEISE:
QUERKRAFT PARALLEL ZUR FUGE: GESAMTZUGKRAFT:

VRdfill = 33,6 kN/m > 30 kN/m = VEd,Il ZRd fi = 22,4 kN/m 2 17 kN/m = ZEq
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BEWEHRUNG

Beim biindigen Einbau der Power One Schienen werden samtli-
che Anforderungen der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung
hinsichtlich der Randabstinde erfiillt (Bild 23a, 23b, 24a und 24b).
Beachten Sie hierzu auch den Punkt ,Herstellung der Stahlbeton-

Im Bereich der Verbindungsschienen ist, zur Gewéahrleistung der
Ruckhangung der eingeleiteten Schlaufenkréafte, eine Mindestbe-
wehrung der Randeinfassung der Fertigteile mit Steckbuigeln 08/25
und Langsstaben 2010 gemaB den Angaben in Bild 23a, 24a vor-

fertigteile” der Zulassung. zusehen.
- Cﬂ'\ —
Steckbiigel 8 - //T N
125 S~ //T
Langsstab @10 [y @n ‘{ 125
}\ \ il /T @: ; /'(
L R
Zio \: 250 Biigel 08 &%u_ S N 250
N ‘ /i» Langsstab 010 ’Q @ /i»
\ =5 T L T
250 L R
I 250 S ™
: i\:/__ 250
N
Bild 23a Steckbiigel \\ . Bild 24a Biigel ; @[
™ = | =R
Mattenkappe 250 Mattenkappe /}7
0257 A |1 0257 A 250
Sl |
\ /f
/‘:
250 —T | | 250
LY
N X R g@ Zusatzbewehrung —=r——| ﬁ %
siehe Bild 29 - 30 | —— ﬁ 5 |
Lingsstab 810 ~ | 125 T 125

Bild 23b Mattenkappe

Bild 24b-Mattenkappe _____ % ——

v ZULASSUNG BEACHTEN!

Alternativ diirfen die Steckbiigel durch eine vergleichbare
Mattenbewehrung (siehe Bild 23b und 24b) ersetzt werden.

Diese Anforderung wird z.B. von einer Mattenbewehrung Typ 0257 A
(entspricht 2,57 cm?/m) erfiillt. Vorhandene Bewehrung darf ange-
rechnet werden.

Die Endverankerungen der Seilschlaufen sind im Winkel von 90°
zur Power One Schiene im Fertigteil auszurichten. Bei vertikalem
Einbau in der Schalung ist die Montagestabilitdt der Seilenden
im Fertigteil durch Anbinden an die Bewehrung mit Draht sicher-
zustellen.

ENDVERANKERUNG DES SEILS

Ein Abknicken der Endverankerung durch die Bewehrung

ist nicht zuldssig,

Bild 25

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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PHILIPP Power One System

BEWEHRUNG

ABWINKELN DER ENDVERANKERUNG

Wird die Verankerung der Seilschlaufe ab-
gewinkelt (siehe Bild 26 und 27), ist darauf
zu achten, dass die horizontale Veranke-
rung = 60 mm betrdgt. Je nach Einbausitu-
ation ist hierbei eine zusatzliche Beweh-
rung gemal Bild 26 oder 27 vorzusehen.

TABELLE 10: BEWEHRUNG (B500A/B)

>140
‘ 260
2
(G |
e =SSy Al L " A
D
>100

0d, L | 0d,,
(mm) (mm) (mm) (mm)
08 1000 70 032
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EINBAU

BEFESTIGUNG DER POWER ONE SCHIENEN

Die Power One Schiene kann sowohl mit
Nageln als auch mittels HeiBkleber an der
Schalung befestigt werden (siehe Bild 29
und Bild 30).

Mit den PHILIPP Magnetbefestigungen kon-
nen die Power OS Schienen einfach und
schnell an Stahlschalungen fixiert werden.

MAGNETBEFESTIGUNG

Weitere Informationen
zu den Magnetbefes- s
tigungen sind der Ver- vw
wendungsanleitung 77
zu entnehmen.

Fur Bauteile mit gleicher Bauhéhe wird
empfohlen, den Einbau am oberen Bau-
teilrand zu beginnen (Bild 32). Dadurch
ist es moglich, den schienenfreien Bereich
am unteren Bauteilrand zu betonieren
(Bild 33).

Um einen durchgehenden Vergusskanal
zu erhalten, ist es méglich, die Power One
Schienen in Teilstlicken anzuordnen. Diese
Schienenabschnitte sollten jedoch nur in
Schritten von 25 cm geteilt werden. Somit
sind Fugen mit Power One Schienen nur in
25 cm-Schritten moglich.

Bei Fugenlangen, die nicht durch 25 cm teil-
bar sind, kann der restliche Bereich entwe-
der durch eine Leerschiene erganzt werden
(Artikel-Nr. 84VS40, Bild 35) oder mit einem
Fugenbrett (Bild 36) ausgespart werden.

Bild 29

Bild 30

Bild 31

Bild 32

Bild 33

Teilstiicklange
durch 25 cm
teilbar

Bild 34 Schienenabschnitte

~oT ]

fur die
Bemessung nicht
relevanter Bereich
1 —
Bild 35 Leerschiene

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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PHILIPP Power One System

EINBAU & MONTAGE

VORBEREITUNG ZUR MONTAGE

Der Deckel der einbetonierten Schie-
ne muss an einem Schienenende geldst
werden. Danach kann er mihelos von der
Schiene abgezogen werden (Bild 37).

Die Seilschlaufen der Schiene miissen nun
im 90°-Winkel zur Schiene ausgeklappt
werden (Bild 38).

MONTAGE DER BETONFERTIGTEILE

Bei richtiger Ausrichtung der Seilschlau-
fen uberlappen sich diese horizontal um
das in Bild 39 angegebene SollmaB von
60 mm und liegen in vertikaler Richtung
ohne Abstand {ibereinander.

Die Zulassung fiir das Power One System
beriicksichtigt bereits horizontale und
vertikale Montagetoleranzen. Die maximal
zuldssigen horizontalen Abweichungen
sind in Bild 40 und Bild 41 dargestellt.

Vor dem Verfiillen der Fuge wird uber
die gesamte Fugenlange ein Betonstahl
@12 mm durch die Schlaufenpaare ge-
schoben. Der ordnungsgeméaBe Einbau ist
visuell zu kontrollieren.

20 | PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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PHILIPP - BETEC' VERGUSSMORTEL

Untergrundvorbehandlung

min. 10 mm
max. 30 mm

Minuten

Mischen

- max. 3,75 m Fugenhéhe
- lagenweises VergieBen

[T KXY

Fugenverfiillung

v VERGIESSEN

Beim VergieBen ist darauf zu ach-
ten, dass die Luft entweichen kann.
Durch leichtes Riitteln konnen
Lufteinschliisse vermieden wer-
den. Die Verarbeitungszeit betragt
ca. 30 Minuten bei 20 °C.

VERFULLEN DER FUGEN MIT PHILIPP - BETEC' VERGUSSMORTEL

Der PHILIPP - BETEC" systemzugelassene, hochwertige Vergussmartel ist ein gebrauchs-
fertiger Fugenmértel. Er besteht aus zugelassenen Rohstoffkomponenten.

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG

Der Betonuntergrund ist von Schmutz, Fett und haftvermindernden Teilen und Schichten
zu befreien, bis der Kernbeton freiliegt. Das Vorwassern des Betonuntergrundes erfolgt
solange bis dieser wassergesittigt ist. Zum Zeitpunkt des Verfiillens darf die Betonober-
flache nur mattfeucht erscheinen, stehendes Wasser ist zu entfernen.

EIGENSCHAFTEN

Der Vergussmartel ist frei von Chloriden. Durch eine kontrollierte VolumenvergroBerung ist
der Mdrtel schrumpfungsfrei und garantiert somit eine kraftschliissige Verbindung. Er hat
eine sehr gute Haftung an Stahl und Beton und zeigt keine Entmischungserscheinungen.
Er ist pumpféhig und besténdig gegen Frost und Tausalz. Der Vergussmortel wird in stets
gleichbleibender Qualitdt hergestellt und ist leicht zu verarbeiten. Infolge seiner flie3fa-
higen Konsistenz ist der Mértel selbstnivellierend und fiillt alle zugdnglichen, entlifteten
Hohlrdume aus.

MISCHEN
Das Mischen kann erfolgen:

» durch getrenntes Mischen in einem geeigneten Zwangsmischer und anschlieBendem
Verpumpen des Mischgutes iiber eine geeignete Schneckenpumpe. Es ist eine Misch-
zeit von ca. 4 - 5 Minuten anzustreben. Erst wird etwa 4/5 der gesamten Wassermenge
vorgelegt, dann die Pulvermenge hinzugegeben und nach 2 - 3 Minuten schlieBlich
das restliche Wasser hinzudosiert bis die gewiinschte Konsistenz vorliegt und eine
homogene Mértelmatrix erreicht ist.

» oder durch einen geeigneten Durchlaufmischer. Hier muss nachgewiesen werden,
dass keine nennenswerte Festigkeitseinbuf3en entstehen kdnnen.

FUGENVERFULLUNG

Die Fuge wird seitlich abgeschalt und mit dem Vergussmértel vergossen. Die Verwendung
eines Vergusschlauchs mit Trichter erleichtert den Vorgang erheblich. Zur Reduzierung
des Betonierdrucks wird empfohlen, lagenweise zu vergieBen. (Achten Sie bei der Ver-
wendung von Quellbdndern darauf, dass diese den Vergussquerschnitt nicht beeintrach-
tigen oder die erforderliche Betondeckung der Power One reduzieren.)

VERARBEITUNGSTEMPERATUR

Die Verarbeitungstemperatur des Vergussmortels betragt mindestens +5°C und maximal
+30°C. Bei Temperaturen unter +5°C sind WinterbaumaBnahmen gemaB DIN 1045-3 ein-
zuleiten.

NACHBEHANDLUNG

Der Vergussmortel ist fir mindestens 3 Tage nach dem Einbringen vor zu schnellem Aus-
trocknen zu schitzen. Geeignete MaBnahmen sind Abdecken mit Plastikfolien, Auflegen
feuchter Tiicher oder Wassern.

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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PHILIPP Power One System

SOFTWARE / CAD

BERECHNUNGSHILFE

Fur die Bemessung des Power One Systems
steht auf der Website www.philipp-gruppe.de
eine einfach zu bedienende und verstand-
liche Bemessung zur Verfiigung.

PHILIPPGRUPPE

Bemessungsprogramm fir Power Dua System

e s vt |

PHILIPPGRUPPE

Ergebnis

3D-EINBAUTEILE

Dem immer mehr in den Blickpunkt riickenden Aspekt der Zeitersparnis bei der Tragwerksplanung als auch der Unterstiitzung des immer
wichtiger werdenden BIM-Prozesses (Building Information Modeling) in Deutschland tridgt PHILIPP seinen Beitrag mit einem eigenen
Einbauteil-Katalog bei.

» Nahezu komplettes PHILIPP Produktportfolio als 3D-Modell B i

verfiigbar PHILIPPGRUPPE
» Universelle Einbauteil-Bibliothek mit vielen Ausgabeformaten ] T —-)
. a =R
passend fiir alle CAD-Systeme (u.a. IFC, DWG) ool &=
”» Kostenloses Angebot fiir alle am Fertigteilbau Beteiligten ) Cl
» Zeitersparnis im Konstruktionsprozess durch vorgefertigte =
Modelle bzw. Ansichten
» Einfach strukturierter Katalog
» Detaillierter Abruf von Teile-Informationen 1 [N e | | & [ [ k| ) &
» Standard PartCommunity: Jele s [ Lo ][ [ =] o ] L e
philipp.partcommunity.com il ol el ”' il o G bl B sl
» BIM spezifische PartCommunity: S S e s

bimcatalogs.partcommunity.com
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ALLGEMEINE HINWEISE

TABELLE 11: BAUSTELLEN-CHECKLISTE

Schritt Was Bemerkung
1 Schiene offnen Deckel entfernen v
2 Kontrolle der Vergussfuge Auf saubere, trennschichtfreie Oberflache achten, ggf. nachreinigen v
3 Ausklappen der Schlaufen Auf 90°-Stellung der Schlaufen achten v
4 Bauteile ausrichten Toleranzen der Zulassung beachten v
5 Einfihren Fugenbewehrung Auf gesamter Fugenlange einfadeln Ve
6 Vornassen der Vergussfuge Zur Haftungsverbesserung v
7 Seitliches Abschalen Durch Schalbretter bzw. Quellbdnder v
8 Fugenfillung Umgebungstemperatur, Verdichtung, Verarbeitungszeit und -hinweise beachten v
9 Entfernen der Schalung Nach Erharten des Mértels v
10 Nachbehandlung der Fuge Vor schneller Austrocknung schiitzen v

TABELLE 12: MORTELVERBRAUCH PRO 1 M FUGE (KG/M)

TABELLE 13: VERPACKUNGSEINHEIT (BETEC")

Wand- BETEC’ _ Mortel VE Fertiges Volumen
starke Vergussmortel | Fugenbreite Typ (k) 0
Fugenbreite (cm) M Wandstarke

(em) 10 30 B Martel in kg/m Vergussmortel 25 13,0

10 93 1,2 13,1

11; Z:g 11;?] }Z; GCP Germany GmbH, Essen

13 98 12,3 14,8 Tel.: +49 201 86 147-0

14 10,0 127 154 E-Mail: info.betec@gcpat.com

15 102 131 16,0 Website: https://gcpat.de/de-de

16 104 13,5 16,6

17 10,6 139 17,1

18 10,8 14,3 177 Bitte beachten Sie auch die Zulassung des Power One Systems.

19 1,0 14,6 18,3 Diese ist unter www.philipp-gruppe.de zu finden oder auf
n2 [1Bo] 189 ] Anfrage erhiltlich.

21 14 154 195 Weitere Informationen zum Vergussmértel finden Sie unter

22 6 15,8 20,0 folgendem Link:

23 18 16,2 20,6

24 12,0 16,6 21,2 < > 24

5w M as L3

26 12,3 173 22,3 '

27 125 17,7 229

28 12,7 18,1 235

29 129 18,5 24,1

30 131 189 24,6

Die angegebenen Verbrauchswerte sind ausschlieBlich Richtwerte

PHILIPP GmbH - www.philipp-gruppe.de
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PHILIPP GmbH
Hauptsitz

LilienthalstraBe 7-9
63741 Aschaffenburg

® +49 602140 27-0
® info@philipp-gruppe.de

PHILIPP Vertriebs GmbH

Pfaffing 36
5760 Saalfelden / Salzburg

® 43658270401
@ info@philipp-gruppeat

o &4 6

PHILIPP GmbH
Produktion und Logistik

HauptstraBe 204
63814 Mainaschaff

® 49602140 27-0
@ info@philipp-gruppe.de

PHILIPP GmbH
Niederlassung Coswig
RoBlauer StraBe 70
06869 Coswig/Anhalt

® +4934903 6 94-0
@® info@philipp-gruppe.de

PHILIPP GmbH
Niederlassung Neuss

Sperberweg 37

41468 Neuss

® +49213135918-0

@ info@philipp-gruppe.de

@ n Besuchen Sie uns!  www.philipp-gruppe.de
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